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WYLACZNY PATENT

Opatentowany przez Girbau kinematyczny system napinania
jest jednym z kluczowych czynnikdw wyjasniajacych jakosc
wykonczenia magli PB.

System ten opiera sie na statej réwnowadze miedzy
naprezeniami i ciezarami réznych rolek w celu uzyskania
statego naprezenia pasow. Wykorzystujgc ruch paskéw na
rolkach, sg one ponownie wywazone, aby zachowac¢
rownomierne napiecie i uzyskaé profesjonalne wykonczenie.

CARE TOUCH ROLL

Watek z chromowang powtoka powierzchniowg zapewniajgca
doskonatg jakos$¢ prasowania i przedtuzajgcg zywotnosc
tekstylidw, a takze wysokg odpornosé na rdze nawet w
okresach bezczynnosci. Kat styku bielizny z rolkg wynosi 270°,
co umozliwia prace przy duzych predkosciach (do 11 i 15 m/
min w zaleznosci od modelu).

OPTIFEED (OPTYMALNE PODAWANIE)

Aby maksymalnie wykorzystac¢ energie cieplng i zwiekszy¢
produktywnosé, wyswietlacz kontrolny wskazuje w czasie
rzeczywistym obszar podawania o najwyzszej temperaturze.

System ma na celu prowadzenie operatora podczas procesu
prasowania i dostosowuje sie do rodzaju bielizny i warunkow.

AUTOSPEED (AUTOMATYCZNA PREDKOS'C')

System automatycznie dostosowuje predkos¢ prasowania
w zaleznosci od rodzaju bielizny i stopnia jej zawilgocenia.
Dzieki Autospeed mozliwe jest utrzymanie réwnej, stabilnej
temperatury.

Czujniki rejestrujg precyzyjne, wiarygodne informacje.

SKEADANIE

Modele PBP posiadajg 1-pasmowag sktadarke wykorzystujgca
system fotokomarek, ktéry oblicza catkowity dtugosc
elementu i dostosowuje gtdwne sktadanie. W trybie
automatycznym dostosowuje sie do kazdego rodzaju artykutu
bez koniecznosci zmiany programu lub przerywania procesu.
W trybie recznym operator ustawia dtugos¢ elementu,

a operator okresla liczbe fatd i ich dtugos$¢. W trybie
zaawansowanym operator ustawia dfugos¢ elementu i wybiera
zadang liczbe zagiec.

Sapphire" Ready

* Platforma zarzadzania praniem online do zdalnego

monitorowania i sterowania maszynami Girbau.
* Pozwala obnizy¢ koszty prania i rozwing¢ dziatalnoscé.

* Aby dowiedzie¢ sie wiecej, odwiedz strone
sapphire.girbau.com

*Opcja
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Wymiary z opakowaniem

(L) Dtugosé mm (in) 2.448 (96,4)
(D) Gtebokos¢ (bez sktadarki) mm (in) 905 (35,6)
(H) Wysokos¢ mm (in) 1.600 (63,0)

Wymiary maszyny

(L) Dtugos¢ mm (in) 2.313(91,1)
(D) Gtebokos¢ mm (in) 872 (34,3)
(H) Wysokos¢ mm (in) 1.416 (55,7)
Bez opakowania kg (Ibs) 459 (1.012)
Zapakowany w klatce kg (Ibs) 617 (1.360)
Zapakowany w skrzynie eksportowg kg (Ibs) 725 (1.598)
Srednica rolki mm (in) 325(12,8)
Dtugosc¢ uzytkowa cylindra mm (in) 1.540 (60,6)
Obszar maglowania m? (sq.ft) 0,96 (10,3)

Wydajnos¢ odparowywania

Grzanie gazowe I/h (cu.ft/h) 15(0,5)
Grzanie elektryczne 1/h (cu.ft/h) 15 (0,5)
Grzanie parowe I/h (cu.ft/h) -

Maksymalna predkosé

Normalna predkosé¢ m/min (ft/min) 5(16)
Opcja High Speed m/min (ft/min) 11 (36)
Poziom gtosnosci dB <70
Wibracje nie (zadne)

(E) Zasilanie elektryczne - Modele gazowe i parowe

200-240V - 1PH+N - 50Hz

Przetacznik zewnetrzny Amps 6
Sekcja przewoddéw mm? (AWG) 1,5 (14)
Maksymalna moc elektryczna (50-60 Hz) kw 0,70
Catkowite zuzycie nominalne Amps 4,70

380-480V - 2PH - 50Hz

Przetacznik zewnetrzny Amps 4
Sekcja przewodoéw mm? (AWG) 1,5 (14)
Maksymalna moc elektryczna (50-60 Hz) kw 0,70
Catkowite zuzycie nominalne Amps 2,50
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*Dane dla 60 Hz i ETL znajdziesz w instrukcji

(E) Zasilanie elektryczne - Modele elektryczne

200-240V - 3PH - 50Hz

GIRBAU

Przetacznik zewnetrzny Amps 63

Sekcja przewoddw mm? (AWG) 16 (4)
Maksymalna moc elektryczna (50-60 Hz) kw 15.80-17.20
Catkowite zuzycie nominalne Amps 43 -50

380-415V - 3PH+N - 50Hz

Przetacznik zewnetrzny Amps 40

Sekcja przewodow mm? (AWG) 6(8)
Maksymalna moc elektryczna (50-60 Hz) kw 15.71-17.34
Catkowite zuzycie nominalne Amps 28-29

*For figures with 60 Hz and ETL check the manual

Zasilanie gazem z palnikiem atmosferycznym

Przetacznik zewnetrzny Amps 50

Sekcja przewoddéw mm? (AWG) (8)
Maksymalna moc elektryczna (50-60 Hz) kw 15.71-17.34
Catkowite zuzycie nominalne Amps 28-29

Cisnienie zasilania (Ziemny G20) mbar (in.wc) 20 (8,03)
Zuzycie objetosciowe (Ziemny G20) m¥h (cu.ft/h) 2,42 (85,50)
Moc (Ziemny G20) kw (BTU/h) 22,3 (76.091)

Propan G31 - 37mbars

Cisnienie zasilania mbar (in.wc) 25 (10,04)
Zuzycie objetosciowe m¥h (cu.ft/h) 2,67 (94,30)
Moc kw (BTU/h) 22,3 (76.091)

Propan G31 - 50 mbars

Cisnienie zasilania mbar (in.wc) 37 (14,85)
Zuzycie masowe kg/h (Ibs/h) 1,66 (3,66)
Moc kw (BTU/h) 22,0 (75.067)

Propan Butan

Cisnienie zasilania mbar (in.wc) 50 (20,70)
Zuzycie masowe kg/h (Ibs/h) 1,66 (3,66)
Moc kw (BTU/h) 22,0 (75.067)

(G) Przytacze gazu

Srednica przytacza

(ED) Odprowadzanie powietrza

Model gazowy

Cisnienie zasilania mbar (in.wc) -
Zuzycie masowe kw (BTU/h) -
Moc kg/h (Ibs/h) -

Maksymalne cisnienie mmH20 (in.wc) 8,4 (0,34)
Minimalny przeptyw m¥h (cu.ft/min) 658 (387)
Srednica mm (in) 114 (4,49)

Model elektryczny i parowy

Maksymalne ci$nienie mmH20 (in.wc) 8,3(0,33)
Minimalny przeptyw m¥h 600,0 (353)
Srednica mm (in) 114,0 (4)

**|nstalator musi dokona¢ pomiaru przewodoéw gazowych i réznych elementdw instalacji, aby zalecane cisnienie w maglu pozostato stabilne przy podanym przeptywie.
**Cisnienie robocze gazu z licznika do urzadzenia musi by¢ stabilne, niezaleznie od ewentualnych réznic w poborze spowodowanych pracg innych urzadzen gazowych podtaczonych

do tej samej linii. Maksymalny spadek ci$nienia na urzadzeniu wyniesie 1 mbar. (Cisnienie spada zwykle do rozmiaru rury lub zuzycia urzadzen.)
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